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Das Pressfi ttingsystem Comisa Press Evo wird ausschließlich 
von COMISA SPA entwickelt, geprüft und produziert mit 
dem Ziel, Zweckmäßigkeit, Schnelligkeit und absolute Si-
cherheit bei der Montage zu vereinen. Dies wird dank der 
Press Kontrolle “dicht/undicht“ erreicht, die eine sofortige 
Kontrolle der Verpressung nach dem Einbau ermöglicht.
Der Verarbeiter erhält in wenigen Arbeitsschritten eine dichte 
und dauerhafte Verbindung. Comisa Press Evo kommt 
üblicherweise bei unter Putz liegenden Sanitär- und Heizun-
gsanlagen zum Einsatz.

Das System besteht aus:

• einem Messingkörper EN 12165 CW 617 N / EN 
12164 CW 617 N - Bestandteil, der die Form des Fittings 
bestimmt, Winkel, T-Stück, Anschlussstück oder andere. 
Technische Zeichnungen zeigen die Charakteristik des 
Comisa Press Evo – Presssystems auf und kennzeichnen 
das Projekt. Unter konstanter Überwachung der Qualität 
bewegen sich die Bearbeitungstoleranzen in einem engen 
Rahmen.

• 2 O-Ringe in der speziellen Zusammensetzung von EPDM 
(Ethyl-Propylen-Dien-Kautschuk) - Peroxyd: Für den Fitting sind 
2 O-Ringe vorgesehen, deren Durchmesser sich an den 
unterschiedlichen Maßen der Pressverbinder  orientiert. Ihre 
Funktion, die thermische Ausdehnung des Rohrs auszugleichen 
und somit eine perfekte Dichtigkeit sowohl beim Durchfl uss 
von Warm- als auch Kaltwasser zu garantieren.

• einer Hülse aus Edelstahl AISI 304 DIN EN 10088-2, 
Komponente, auf die die Pressbacke ihren Druck aus-
übt. Nach der Verpressung behält die Edelstahlhülse ihre 
erworbene Form, weder eine sofortige noch eine nachfol-
gendeVeränderung ist möglich. Um die Irreversibilität der 
Verformung zu garantieren, wird die Hülse im Vorfeld dem 
Solubilisation Verfahren unterzogen. 

• einem transparenten Kunststoffring, dieser ermöglicht 
die Verbindung der Edelstahlhülse mit dem Messingkörper 
und bewirkt gleichzeitig die Trennung zwischen Rohr und 
Fittingkörper - die Gefahr  einer elektrogalvanischen Reaktion 
ist ausgeschlossen. Tatsächlich kommt die Aluminiumschicht 
des Rohres nie mit dem Fitting in Kontakt, da der Aufbau des 
Fittingkörpers automatisch einen Rohrstopp vorsieht, der dies 
verhindert. Die Form des Kunststoffrings garantiert darüber 
hinaus die eindeutige Positionierung der TH-Pressbacke.

PRESSPROFIL IM EINSATZ 
MIT COMISA PRESS FITTINGS
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ACHTUNG: SERIE COMISA PRESS EVO
Unkontrollierbare Angebote an Mehrschichtverbundrohr 
oder Pressfi ttinge auf dem Markt veranlassen uns, zum 
Schutz unserer eigenen Kunden, nachfolgende Erklärung 
abzugeben:

MIT COMISA PRESS EVO
Das System COMISA PRESS-EVO, DVGW Zulassung
DW-8501B00049 besteht aus:
•Fittings COMISA PRESS EVO
•Mehrschichtverbundrohr COMISA
•Pressprofi l TH

Comisa SpA garantiert die Kompatibilität der Press-
profi le H und B nur in Verbindung mit den eigenen 
Systemkomponenten.
Bei Einsatz von Rohr oder Formteilen anderer Hersteller
bzw. fremder Herkunft kann eine Kompatibilität nur 
nach vorheriger Absprache und Genehmigung sei-
tens Comisa gegeben werden.
Eine von Werkseite ausgestellte Garantie gewährleistet den 
positiven Ausgang der durchgeführten Kontrolltests.

ACHTUNG: Wir weisen auf die hohe Bedeutung einer
korrekten und fachgerechten Kalibrierung und Entgra-
tung (Entfernen von Spänen) mittels eines geeigne-
ten Werkzeuges hin. Kalibrierer für PEX - Rohre sind für 
ein Mehrschichtverbundrohr nicht geeignet.

H

T H

KOMPATIBILITÄT MIT PRESSBACKEN H - B

P R E S S S Y S T E M  F Ü R  M E H R S C H I C H T V E R B U N D R O H R
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SERIE COMISA PRESS

P R E S S S Y S T E M  F Ü R  M E H R S C H I C H T V E R B U N D R O H R E

Montagegeschwindigkeit

Comisa Press Evo lässt sich hervorragend in wenigen 
Arbeitsschritten verarbeiten, was auch von weniger erfahre-
nen Arbeitskräften durchgeführt werden kann. Es genügt, 
die entsprechenden Anweisungen zu befolgen und das 
passende Werkzeug einzusetzen. Die Zeitersparnis ist 
ebenso garantiert wie das Resultat.
Unsere Fittings können sofort montiert werden, ohne dass der 
Installateur noch irgendwelche Vorarbeiten zu leisten hat; der 
Fitting ist in der Verpackung schon vollständig vormontiert. 
Der Kunststoffring, der die Hülse trägt, sorgt für die korrekte 
Positionierung der Pressbacke Profi l TH.
Wenige Montageschritte und die breite Auswahl an 
Formteilen bei Comisa Press Evo garantieren unseren 
Kunden die Sicherheit eines hochwertigen und praktischen 
Installationssystems.

Zertifi zierte Sicherheit

Durch das Press Control System, mit dem Comisa Press 
Evo ausgestattet ist, ist es möglich, eventuell vorhandene 
unverpresste Verbindungen aufzuspüren.
Während des Testlaufs der Anlage bei einem Prüfdruck von 
bis zu 4,5 bar werden mögliche Undichtigkeiten sofort loka- 
lisiert und anschließend verpresst. Dieses charakteristische 
Merkmal wurde vom DVGW in die bestehende Zertifi zierung 
des Evo Fittings aufgenommen.
 
Vielseitigkeit

Das System Evo wurde für die Verbindung mit Press-
backen vom Typ TH konzipiert. Es ist jedoch möglich wei-
tere Profi le zu verwenden, die auf ihre Kompatibilität hin 
getestet wurden.

Ablängen des Rohres
Nach dem Abmessen mittels eines 
geeigneten Rohrabschneiders auf 
das erforderliche Maß schneiden.

Kalibrierung und Entgraten 
des Rohres
Die Rohrenden sind nach dem 
Abschneiden zu kalibrieren und in-
nen sorgfältig zu entgraten, um die 
Verbindung zu erleichtern und eine 
Beschädigung der Dichtringe beim 
Einführen des Fittings in das Rohr zu 
vermeiden. Unter leichtem Druck und 
einer Drehung des Kalibrieres erhal-
ten Sie eine saubere Schrägkante, 
die das Einführen des Rohres in den 
Fitting erleichtert. Rohr und Fitting 
gehen nun in ihren Abmessungen 
vollständig konform.

Montage. 
Einsetzen des Fittings
Schieben Sie den Fitting mit an-
gemessenem Druck und in axialer 
Richtung bis zum Anschlag auf das 
kalibrierte Rohrende. Die korrekte 
Einschubtiefe ist durch die drei Kon-
trollfenster der Edelstahlpresshülse 
zu erkennen.
ACHTUNG:  Öle, Fette, Schleifpa-
ste oder Klebemittel als Gleitmittel 
dürfen nicht verwendet werden. 
Diese könnten der Effektivität der 
Verbindung schaden. 

Verpressung /Beenden
des Pressvorgangs
Mittels geeignetem Presswerkzeug
und einer je nach Abmessung 
maßkonformen Pressbacke führen 
Sie den Pressvorgang solange durch, 
bis sich die Pressbacke vollständig 
geschlossen hat und der Pressvor-
gang beendet ist.

Kontrolle
Überprüfung der korrekten Verpres-
sung.
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SERIE COMISA EUROKONO-UNIK

K L E M M V E R B I N D E R  F Ü R  M E T A L LV E R B U N D R O H R

Für die Montage der Klemmverschraubungen benötigt man 
weder ein Presswerkzeug noch Pressbacken; die Dichtheit 
erreicht man durch einfaches Anziehen der Mutter mittels 
eines normalen Schraubenschlüssels. Dadurch erfolgt die 
Verformung des Klemmrings, der das Rohr auf den Stützkör-
per des Fittings fi xiert. 
Die verarbeiteten Werkstoffe sind analog der zum Einsatz 
kommenden Materialien des Evo Fitting Systems. Die 
Garantie auf die Lebensdauer ist identisch.
Comisa Eurokono besteht aus zwei separaten Kompo-
nenten (Fittingkörper und Tülle)und können unabhängig 
überprüft werden. Comisa Unik Fittings sind in einem 
kompletten Bauteil konzipiert.
Beide Serien werden in denselben Bereichen eingesetzt und 
verfügen über dieselben Eigenschaften. Die Entscheidung 
für Eurokonus oder UNIK ist somit einzig von der Vorliebe 
des Verlegers abhängig.

Ablängen des Rohres 
Mit einem geeigneten Werkzeug 
das Rohrende auf das erforderliche 
Maß zuschneiden.

Kalibrierung
Die Rohrenden sind nach dem Ab-
schneiden zu kalibrieren und durch 
leichtes Drehen des Kalibrierwerk-
zeuges sorgfältig zu entgraten, um 
das Einführen zu erleichtern. Unter
leichtem Druck und einer Drehung
des Kalibrieres erhalten Sie eine 
saubere Schrägkante, die das Ein-
führen des Rohres in den Fitting 
erleichtert.
Rohr und Fitting stimmen nun in ihren 
Abmessungen vollständig überein.

Montage des Fittings
Positionieren Sie in der gegebenen 
Reihenfolge und gemäß Abbildung 
Überwurfmutter und Klemmring auf 
das Rohrende und schieben Sie 
danach den Stützkörper bis zum 
Anschlag in das Rohr. Verschrau-
ben Sie die Überwurfmutter mit dem 
Außengewindes des Fittings.
ACHTUNG: Öle, Fette, Schleifpa-
ste oder Klebemittel als Gleitmittel 
dürfen nicht verwendet werden. 
Diese könnten der Effektivität der 
Verbindung schaden.

Anziehen der Verbindung
Ziehen Sie mit Hilfe eines Schrau-
benschlüssels oder eines geeigneten 
Werkzeuges die Überwurfmutter fest 
bis zur Erreichung des entsprechen-
den Widerstandes. Anschließend 
ziehen Sie  die Verbindung leicht 
nach.

Kontrolle  
Überprüfung der korrekten Verbin-
dung.

ACHTUNG!

Unkontrollierbare Angebote an Mehrschichtverbund-
rohr oder Klemmverbindern auf dem Markt veran-
lassen uns, zum Schutz unserer eigenen Kunden, 
nachfolgende Erklärung abzugeben:

Das System COMISA EUROKONO-UNIK, 
DVGW Zulassung DW-8501BT0290 besteht aus:

• Fittings COMISA EUROKONO-UNIK
• Mehrschichtverbundrohr COMISA

Bei Einsatz von Rohr oder Formteilen anderer Herstel-
ler bzw. fremder Herkunft kann deren einwand-
freie Funktion nur nach vorheriger Absprache 
und Genehmigung seitens Comisa garantiert 
werden. Eine von Werkseite ausgestellte Garantie 
gewährleistet den positiven Ausgang der im Werk 
durchgeführten Kontrolltests.

ACHTUNG: Wir weisen auf die Wichtigkeit einer 
korrekten und fachgerechten Kalibrierung und 
Entgratung (Entfernen von Spänen) mittels 
eines geeigneten Werkzeuges hin. Kalibrierer 
für PEX - Rohre sind für ein Mehrschichtverbundrohr 
nicht geeignet.



COMISA spa KATALOG / CATALOGUE / CATALOGO 201024

P R E S S S Y S T E M  F O R  M U L T I - L AY E R  P I P E 

Our  press fi ttings system, called Comisa Press Evo, is desi-
gned, developed tested and produced entirely by COMISA 
SPA. Conceptually we want to join practicality, speed and 
total safety of installation thanks also to the Press Control 
system, which allows immediate verifi cation of the correct 
installation of the fi tting. With a few operations the installer 
can obtain a water tight and lasting joint. Comisa Press 
Evo fi ttings are commonly used in the realisation of sanitary 
and heating under fl oor plants. 

The fi ttings are composed of: 

• A brass body in EN 12165 CW 617 N / EN 12164 
CW 617 N: the part which characterises and denotes the 
fi gure of the fi tting, elbow, tee, nipless or other. The drawing 
of the profi le represents the features of the Comisa Press 
Evo system and denotes its design. The processing tole-
rances are very reduced and the standard of processing is 
constantly monitored.

• Two special O Rings in EPDM-Peroxide mix: the profi le of 
the fi tting includes two OR, whose diameter varies depending 
on the size of the fi tting. Their function is to compensate the 
thermal expansion of the multi-layer pipe and therefore to 
ensure a perfect seal of the fi tting with passage of hot or 
cold water. 

• A stainless steel AISI 304 DIN EN 10088-2 pressure 
collar: the part on which the jaw exercises its own pressing 
action. After having been deformed, the stainless steel sleeve 
is not subject to any elastic return, immediate or subsequent. 
To guarantee irreversibility of the deformation, the sleeve is 
submitted to solubilisation.

• A transparent clip ring in plastic: it joins the stainless steel 
pressure collar to the brass body and implements a spacer 
which is placed between the multi-layer pipe and the brass 
element of the fi tting, preventing propagation of any highly 
damaging galvanic currents.

In actual fact the aluminium layer of the pipe never touches 
the fi tting because the processing profi le of the fi tting has 
a tube-stop which does not allow it. The shape of the clip 
also guarantees an unequivocal correspondence of the 
TH clamping jaws. 

CLAMPING JAW PROFILE 
TO BE USED WITH COMISA PRESS FITTINGS
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IMPORTANT! SERIE COMISA PRESS EVO
Following the introduction on the market of multilayer pi-
pes or fi ttings of uncontrolled origin, in order to protect 
their customers, Comisa S.p.A. states as follows: 

CLAMPING JAW PROFILES COMPATIBLE 
WITH COMISA PRESS-EVO SYSTEM

The COMISA PRESS-EVO system, DVGW Certifi cate 
No. DW-8501BO0049, includes: 

• COMISA PRESS EVO Fittings
• COMISA Multilayer Pipe 
• Jaws TH Profi le 

COMISA S.p.A. ensures the compatibility of the jaws 
H or B only when used with the  COMISA PRESS EVO 
system: COMISA multilayer pipe + fi ttings. 
Regarding the use of pipe or fi ttings of other producers 
and/or of other sources, Comisa S.p.A. does not gua-
rantee the compatibility, if not after the customer’s 
request, following which COMISA SpA will implement 
its test procedure for inspection. 
After successful testing, Comisa S.p.A. will issue a certi-
fi cate of guarantee. 

WARNING: The pipe calibration is important and must 
be made with chip removal Calibrators. Do not use 
calibrators for PEX as not adequate. 

H
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COMPATIBLE WITH H - B JAWS:












